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Szanowni Kliencil

Aby zapewnic sprawng realizacje naszego wspolnego projektu drukarskiego, prosimy o
stosowanie sie do wytycznych dotyczacych tworzenia plikow do wydruku.

Pliki niespetniajgce naszych wymagan mogg zostac na Panstwa zyczenie dostosowane
przez nasz dziat przygotowania druku. Prosimy o zrozumienie, ze moze si¢ to wigzac z
opoznieniami oraz dodatkowymi kosztami.

Maja Panstwo pytania? Zapraszamy do kontaktu — chetnie pomozemy!

Zespot Karl-Knauer

KARL KNAUER Poland Sp. z o.o.
ul. Wspolna 7

62-045 Pniewy

Polska

T +48 (61) 44 55 400
info@karlknauer.pl
www.karlknauer.pl



Do przygotowania uktadu graficznego nalezy zawsze wykorzystywac udostepniane
przez nas aktualne dane narzedzi (rysunek konstrukcyjny) w skali 1:1.

Do obrysu wykrojnika nalezy uzyc¢ specjalnie utworzonego w tym celu, wtasnego koloru
dodatkowego o unikalnej nazwie i atrybucie ,,overprint” (,nadrukowanie”).

Obrys wykrojnika nalezy zawsze umieszcza¢ na osobnej warstwie. Warstwa ta nie
moze zawierac zadnych elementéw przeznaczonych do wydruku.

Akceptujemy pliki z nastepujacych programoéw, zgodne z systemem operacyjnym Mac OS:

d o

Adobe Acrobat Adobe lllustrator ~ Adobe InDesign Esko ArtPro




4.1

Rozdzielczosc obrazow
= Conajmniej 300 dpidla obrazéw (dla pozycjonowania >100%)

= Co najmniej 1200 dpi dla map bitowych (dla pozycjonowania >100%)

4.2
Czcionki

W przypadku udostepniania otwartych plikéw programéw (Adobe lllustrator /
InDesign) wszystkie czcionki nalezy przekonwertowac na sciezki.

Jesli zyczg sobie Panstwo, zebysmy wprowadzili zmiany w tekscie, prosimy osadzic
czcionki w pliku i przesta¢ nam wszystkie uzyte czcionki.

4.3

Minimalny rozmiar czcionki

Pozytyw 5 Pt
(jednokolorowy tekst) (jednokolorowa czcionka)

Nalezy pamigtac, ze wielokolorowe teksty napisane matg czcionkg mogga prowadzic do
nieestetycznego wygladu wydruku.

4.4

Minimalna grubosc linii

Pozytyw 0,1 mm Negatyw 0,2 mm
(jednokolorowa linia) (jednokolorowa linia / czcionka)

Nalezy pamigtac, ze cienkie, wielokolorowe linie mogg prowadzi¢ do nieestetycznego
wygladu wydruku z powodu przesuniec paserow.



4.5

Spady (dotyczg wszystkich elementéw z odpadami brzegowymi)

co najmniej 3,0 mm
wzdtuz wszystkich
linii wykrawania/cigcia

4.6

Marginesy (dotycza wszystkich elementéw, ktére nie majg zostac przyciete ani biec do
krawedzi zagiecia)

co najmniej 3,0 mm

wzdtuz wszystkich
linii wykrawania/cigcia

conajmniej 2,0 mm

wzdtuz wszystkich
linii zagiecia

W przypadku laminowanej tektury falistej powyzsze marginesy nalezy zwigkszy¢ o 1 mm!



4.7

Kod kreskowy (EAN 13 / EAN 8)
= Wielko$¢ minimalna 82% (SCO)
= Redukcja grubosci kresek 0 0,01 mm
0"000000"000000

= Zachowac wymagane jasne pole.

4.8
Struktura kolorow

Struktura koloréw druku moze zawierac tylko wymagane farby / lakiery.
W jednej operacji wydruku mozliwe jest wykorzystanie maksymalnie 6 farb i 2
lakierow.

Dozwolone palety koloréw uzywane w druku to:

= CMYK  (kolor procesowy)

» Pantone (kolor dodatkowy)

= HKS (kolor dodatkowy)

Kolory druku nalezy podac przy uzyciu prawidtowego, znormalizowanego oznaczenia.

Dobor palety koloréw nalezy dostosowac do powierzchni podfoza druku. Przyktad:
paleta Pantone jest odpowiednia do papieréw powlekanych (Pantone C) i
niepowlekanych (Pantone U).

Stosowanie kolorow RGB jest zasadniczo niedozwolone.

Dodatkowe wykoriczenia, takie jak wyttoczenia, napisy brajlowskie lub lakierowanie
punktowe, nalezy zaznaczyc kolorem dodatkowym o unikalnej nazwie i atrybucie
»overprint” (,nadrukowanie”) oraz umiesci¢ na osobnej warstwie.



Nie nalezy uzywac znakéw specjalnych w nazwach plikéw, folderéw i odsytaczach do
obrazow.

5.1

Tworzenie pliku PDF

= Wersja PDF co najmniej 1.5

= Bezochrony hastem

= Osadzic czcionki w pliku PDF lub przekonwertowac tekst na sciezki.
Zasadniczo preferujemy pliki PDF w standardzie PDF-X4.

W przypadku tego standardu efekty przezroczystosci pozostajg zachowane i mozemy
jeszcze wprowadzi¢ zmiany zagdane przez Panstwa lub niezbedne z powodéw
technicznych.

Nie nalezy stosowac plikow PDF w standardzie PDF-X3, poniewaz w ich przypadku
wprowadzenie zmian zgdanych przez Panstwa lub niezbednych z powodow
technicznych jest zasadniczo niemozliwe.

5.2
Pliki otwarte

W przypadku przesytania nam plikéw otwartych (Adobe Illustrator, Adobe InDesign,
Esko ArtPro) nalezy stosowac sie do nastepujacych wskazéwek:

» Dostarczac zawsze wszystkie powigzane pliki.
* Przekonwertowac wszystkie teksty na sciezki lub dotgczy¢ wszystkie uzyte czcionki.
+ Nie uzywac koloréw RGB (nawet w powigzanych plikach).

* Dla czarnego tekstu zawsze ustawiac atrybut ,,overprint” (,nadrukowanie”).
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Pliki mozna przesytac na nasz serwer za pomocg potfaczenia FTP lub HTTPS.
Alternatywnie pliki mozna rowniez przesyta¢ w formie tgcza do pobrania lub
zatacznika do wiadomosci e-mail (maks. 10 MB).

6.1
Przesytanie plikow za pomocg potaczenia FTP

W pasku adresu programu do przesytania plikow przez FTP wpisac
adres"ftp://cloud.karlknauer.de”.

Po wprowadzeniu ponizszych danych logowania (nazwy uzytkownika i hasta) mozna
przestac pliki.

Nazwa uzytkownika: karlknauer
Hasto: biberach

6.2

Przesytanie plikow za pomocg potaczenia HTTPS
W pasku adresu przegladarki internetowej wpisac adres "https://cloud.karlknauer.de".

Po wprowadzeniu podanych ponizej danych logowania (nazwy uzytkownika i hasta)
mozna wybrac pliki za pomocg przegladarki internetowe;j i przestac je na nasz serwer.

Nazwa uzytkownika: karlknauer
Hasto: biberach

W obu przypadkach pliki s przesytane bezposrednio do naszego dziatu
elektronicznego przetwarzania obrazow.

W razie pytan chetnie stuzymy pomoca.

KARL KNAUER Poland Sp. z o.0.

ul. Wspolna 7
62-045 Pniewy
Polska

T +48 (61) 44 55 400
info@karlknauer.pl
www.karlknauer.pl



